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专题索引
27 支专题按需取用：先判生产类型，再挑 6–8 支组成一场 40 分

钟的讲解。

先判型再给片 三类生产模式 27 支专题

售前专题讲解 · 2026 年 11 月 · 183-6295-8387

这一份回答一个问题

客户的时间只有 40 分钟，

先讲哪几支？

第 2 页给判型规则，第 3–4 页给全量目录与讲解组合

建议。



先判型，再给片：三类生产模式对三套讲法

最常见

A · 离散批次装配
流转卡模式

典型客户：设备 / 钣金 / 部装总装，按批次跟单生产

推荐片单：9 报工 → 10 流转卡 → 1 成本 → 5 

交期 → 2 工资

B · 一物一码精密
物码 SN 模式

典型客户：主机厂配套 / 出口合规 / 高值产品逐件追

溯

推荐片单：14 追溯 → 13 检验关口 → 9 报工 → 

15 客诉8D → 4 驾驶舱

C · 轻工序计件
计量 COUNT 模式

典型客户：纺织 / 五金 / 食品，工序短、按件计酬

推荐片单：2 计件工资 → 9 报工 → 1 成本 → 

18 四角色 → 24 审批

判型三问：① 产品是一件一件追踪，还是一批一批流转？② 工人工资按件还是按工时？③ 客户查追溯时查到批次还是单件？—— 三问对应三列，片单即定。
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27 支专题目录

经营与钱 5 支

01 工单成本核算 02 计件工资 03 业财一体 04 经营驾驶舱 05 交期跟踪

接单与供应 4 支

08 询价报价到合同 06 供应协同 07 项目型制造 19 库存账实相符

车间与质量 8 支

09 车间报工 10 电子流转卡 11 研发到生产 BOM 13 五道检验关口

14 批次与SN全程追溯 15 客诉与8D闭环 16 供应商质量SQM 17 生产异常与安灯

平台与资产 10 支

22 一套平台三型生产 12 切割套料 20 设备管理与OEE 21 模具全生命周期

23 AI 坦助小智 24 移动端与审批流 18 一厂四角色的一天 25 上线30天

26 平台总览 27 选型对比
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怎么讲：按客户角色挑片单

15 分钟 老板 / 总经理
只谈钱和交期

4 驾驶舱 → 1 成本 → 2 工资 → 5 交期

40 分钟 厂长 + 生产 + 财务
标准配置，最多 10 支

判型 3 支 + 车间 3 支 + 钱 2 支 + 收尾 22

90 分钟 评审会 / 选型
每讲 2 支切一次演示

按目录自选 12–15 支 + 实机演示穿插

讲解纪律：① 一支片只回答一个问题，不贪多 ② 每 2 支切一次实机演示 ③ 客户打断就跟着客户走，片单是地图不是剧本
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下 一 步

告诉我们你的车间长什么样，片单

当场给你
三个判型问题答完，27 支里挑 8 支，40 分钟讲完你们关心的每一分钱、每一道工

序。

183-6295-8387
www.tanzup.com · 坦助智能科技

扫码进演示环境实机看


